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Zuverlassige Leistung fiir
gestochen scharfe, qualitativ
hochwertige Codes

Ihre Ziele

100 % Betriebszeit
Maximaler Durchsatz
Konstant hohe
Druckqualitat

Ihre Realitat

Stillstandszeiten, wenn Sie es sich am wenigsten
leisten kdnnen

Schlecht in Verpackungslinien integrierte
Codierungssysteme

Die Lesbarkeit der Codes wird zugunsten der
Liniengeschwindigkeit geopfert

Ineffiziente Linienwechsel



Der ideale Anbieter...
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Bietet mehrere
Standardkonfigurationen, die
sich in Ihre Produktionslinien
integrieren lassen

Konfiguriert unter
Berucksichtigung der
Interaktion von Laserenergie
und verwendetem
Verpackungsmaterial die
passende Losung

Bietet LOosungen zur
Steigerung von Produktivitat
und Durchsatz

Verfugt Uber das notige
Zubehor fur eine umfassende
LOsung

Es kommt auf die
Integration,
Konfiguration und
Anwendungserfahrung
an - nicht alle
Lasersysteme mit
einer bestimmten
Leistung sind gleich

Wir stellen vor: die

neuen Lasersysteme
3130 und 3330

lhr Betriebszeitvorteil

Maximieren Sie die
Verfiigbarkeit lhrer Drucker mit
praktisch wartungsfreien,
langlebigen und luftgekiihlten
Laserquellen. Der Assistent zur
Linieneinrichtung reduziert beim
Produktwechsel geplante
Ausfallzeiten auf ein Minimum

Qualitatssicherung
von Codes
Der CLARIiTY-Lasercontroller
wurde speziell zur Vermeidung
von Kennzeichnungsfehlern
entwickelt und sorgt jederzeit fiir

den richtigen Code auf der
richtigen Verpackung
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Einfache Bedienung

Uber
20.000 Standardkonfigurationen
sorgen fiir eine nahtlose
Integration in die
Verpackungslinie

Integrierte Produktivitat

Die gro3e Auswahl an
Markierfeldern verlangert die
verfiigbare Zeitspanne fiir die

Kennzeichnung. So steigern Sie
Durchsatz und Produktivitat
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Durchsatz von bis zu 100.000 Produkten pro Stunde

Die grof3e Auswahl an Optionen fiir Markierfelder
ermoglicht hohere Kennzeichnungsgeschwindigkeit
und -effizienz

Praktisch wartungsfrei und begrenzte Betriebsmittel

Geringere Hitzeentwicklung und langere
Lebensdauer der Laserquelle durch optimal

konfigurierte Leistungseinstellungen

und Flexibilitat

Uber 20.000 Konfigurationsméglichkeiten fiir eine
optimale Laserlosung

Mehrere Optionen fiir die Laserwellenlange, prazise
abgestimmt auf die Anforderungen des
Tragermaterials

Integrationsfunktionen fiir eine schnelle Installation
und Einrichtung

Praktisch keine Einschrankungen hinsichtlich
Schriftarten, Codes und Grafiken



Drei Standardwellenlangen

fur verschiedenste
Tragermaterialien

Standard-Verpackungsmaterial fiir
Konsumgiiter wie Pappe,
Kartonagen, verschiedene
Kunststoff- und Papieretiketten
sowie Holz, Glas und lackiertes
Metall

08 NOV 13 10:39
08 AUG 14

*10,2 um nur fur 30-Watt-Modell erhaltlich

Laminierte Kartonagen, wie sie fiir
die Kosmetik- und Life Sciences-
Industrie typisch sind, PVC und
weitere Kunststoffe

PET-Flaschen, Kunststoff-Etiketten
und biaxial gestreckte
Polypropylenfolien (BOPP)
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Schnelle, einfache

Einfache Bedienung
|
I n teg rat I O n Qualitétsg.icélherung von
odes

Integrierte Produktivitat

Neues Verbindungskabel mit Schnellkupplung Standardanschliisse
fiir einfachere
e Indrei Ldngen erhdltlich Integration
e Einfaches Verlegen wahrend der Installation
e  Beschleunigt die Umriistung Far Standardmodelle
und Modelle mit
Schutzklasse = ——

- IP65 erhaltlich




Ilhr Betriebszeitvorteil

ASSIStent Zu r Einfache Bedienung

Linieneinrichtung fur Qoamatsscherung vor
schnelleren Produktwechsel ntegrierte Proculdivita

Enorme Vereinfachung der Anfangskonfiguration =3 SHUTDOWN X
und nachfolgender Linienwechsel durCh ' ... +Position And Orientation+Laser Position |
Verringerung der Schritte um 33 % 3 E: -
e Prozessanzeige in logischer Schritt-fur-Schritt-Abfolge B SN
e  @Grafische Anzeige der Produktionslinienelemente zur

Prozessbeschleunigung und Vermeidung von Fehlern E

v Cancel oK

e Nutzen von Eingabewerten aus der Produktionslinie far ‘ |

automatische Berechnungen

: A . Auswahl einer neuen Nachher - vertikal

e Erleichtert schnelle Anderungen an Laserposition und Laserposition

Codeausrichtung
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Vorher - horizontal



FIEXibiIitét Wird - B Ilhr Betriebszeitvorteil
Standard 4 B

ualitétssicherung von
Codes
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Uber 20.000 Standardkonfigurationen fiir die prazise A . PG _ —
Abstimmung auf lhre Anwendungsanforderungen . SN ltegrlerte Produktivitat

Flexibilitat wird Standard

Markierkopfpositionen

Markierfenster

Wellenlangen

IP-Schutzklassen fur Kennzeichnungseinheiten (IP54, IP65)
Langen des abnehmbaren Verbindungskabels

Leistungsoptionen (10 W oder 30 W)

Das innovativste
Lasersystem auf
dem Markt

32 standardmafige Optionen fiir die
Strahlabgabe fur Positionierung des
Markierkopfs



Die Folgen von
Codierungsfehlern

50 %-
70 %

der
Codierungsfehler
werden von

Bedienern
verursacht

Auswirkungen machen
sich uberall bemerkbar -
von der Verpackungslinie
bis zum Verkaufsregal

Codebearbeitung:
Praktisch keine
Maoglichkeiten fiir
Fehler --

b

Interne Nacharbeiten

e Verschwendetes Produkt

e \erschwendete Verpackung
e Geringere Effizienz

Extern - beeintrachtigte
Kundenbeziehungen

e Unterbrechung der Lieferk et
e Produktrickrufe |

e Mogliche Strafzahlungen e
andere Kompensationen

B fJob Select+LIME JUICE-Expiration Date

Ilhr Betriebszeitvorteil

Einfache Bedienung

Integrierte Produktivitat

Schritt-fiir-Schritt-Hilfe bei
der Dateneingabe
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Cancel H OK

;' glichkeiten fiir

Vorschau im Drucklayout
zur Uberprifung

3 Fehlerzahl
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Kennze
Verfiigbar
abrufbar

Schnell prognostizieren, ob die Verfugbar

erfiillt werden
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Zwei Typen der Verfiigbarkeit werden angezeigt

“1 RUNNING 3<\

Die Zahl fur die
Betriebsverflugbarkeit

o) Performance-~Availability

ist immer kleiner

Operational Availability .

Timeframe Printer Availability T
@ Last 30 days 100.0% > 99.1% >
Last 90 days 100.0% > 99.1% >
0 Current Month 99.8% > 98.8% >
A
4> ——
A 4 Production Time Export to
Proxy UsSB

1. Die Laserverfugbarkeit
verfolgt direkt die mit
Laserfehlern
zusammenhdangenden
Ausfallzeiten

2. Die Betriebsverfugbarkeit
bezieht auch Fehler im Ablauf
ein, etwa eine Uberhitzung
des Markierkopfes

Ilhr Betriebszeitvorteil

Einfache Bedienung

Qualitatssicherung von
Codes

Integrierte Produktivitat

Daten mit praktischem Nutzen

B RUNNING HE X

@'Performance=Availability+Fault Pareto L |

May 2012, Operational Availability (Jets On): 98.5%

Fault Type Downtime (mmm:ss) Frequency

8) EHT/MV Tri 72:00 6 >

(E6014) Unable To Control Viscosity 300:00 1 >

Sl -1

‘ Printer\Operational
Availabilty

@'Performance+Availability+Fault Pareto+Event |

| Change
. SR Timeframe

May 2012 : (E6008) EHT/HV Trip

Date Time

10/05/2012 23:00 12:00

10/05/2012 22:48 12:00

10/05/2012 22:24 12:00

>
>
10/05/2012 22:36 12:00 >
>
>

10/05/2012 22:12 12:00

@ .. »Fault ParetosEvent+Parameters 4

May 2012 : (E6008) EHT/HV Trip: 10/05/2012: 23:00

0 & ©e0oF &

Parameter Event Time !: rfmn : :,m
.
Joupame Compenssiad 1ag 300bar | 300bar | 3.00bar
rrrrrrr
ctual Pressure 2.60bar 2.70bar 2.80bar
Head Temperature 33.0° 33.0° 33.0°

Nozzle Temperature 32.0° 32.0° 32.0°
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Die wichtigsten _ _
Ursachen von Ergreifen Sie konkrete
Stillstandszeiten Maf3nahmen zur

immer im Blick Ursachenbeseitigung und

erzielen Sie dauerhafte
Verbesserungen

Uberpriifen Sie
Haufigkeit und
Dauer

Erkennen Sie die
Hauptursache,
verbessern Sie
Ihre Prozesse



Mehr Effizienz bei der
Codierung mit gréf3eren
Kennzeichnungsfenstern

Ein Videojet-Laser mit Zwei Videojet-Laser mit
485 mm breitem 340 mm breitem
Kennzeichnungsfenster Kennzeichnungsfenster

Mit gr6Beren Kennzeichnungsfenstern kann bei bestimmten
Anwendungen mit nur einem Laser gearbeitet werden

Ilhr Betriebszeitvorteil

Einfache Bedienung

Qualitatssicherung von
Codes

Das optimal auf den Produktabstand abgestimmte
Kennzeichnungsfenster ermdglicht maximale Kontaktzeit und damit
einen hoheren Durchsatz.

Dank der groRen Auswahl an Optionen fiir
Kennzeichnungsfenster passt die Losung von Videojet
prazise zu lhrer Anwendung - und sorgt dadurch fiir
héhere Geschwindigkeiten




Ilhr Betriebszeitvorteil

Videojet - fortschrittliche
Laserlosungen seit 1985

Einfache Bedienung

Qualitatssicherung von
Codes

Auf lhre Ziele ausgelegt. Fiir lhre
Umgebung gebaut

A
T 19:10
‘? . SC 30 08 21
Getranke Pharmazeutische = Milchprodukte .. . . : Uber
_ Maximieren Sie die Verfiigbarkeit : -
PET-Flaschen ErOdUkti und Emzelbehélte_:r— und lhrer Drucker mit praktisch 20'05002 Set:?gf:lxgmf;%:{:;g)nen
osmetika Webapplikationen wartungsfreien, langlebigen und %ntegration in die
| aminierte luftgekiihlten Laserquellen Verpackungslinie
Kartonagen

Extrusion Backwaren & Elektronik

PVC-Rohre Cerealien Metallbauteile
Kartons

Der CLARITY-Lasercontroller
wurde speziell zur Vermeidung
von Kennzeichnungsfehlern
entwickelt und sorgt jederzeit fiir
den richtigen Code auf der
richtigen Verpackung

Die groBe Auswahl an
Kennzeichnungsfenstern
verlangert die verfiigbare
Zeitspanne fiir die
Kennzeichnung. So steigern Sie
Durchsatz und Produktivitat



Rufen S|e uns an: Telefon 0041 62 388 33 33 © 2014 Videojet Technologies GmbH — Alle Rechte vorbehalten.
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beSUChen S e info.SWitzerland @VidQOj et.com Wir behalten uns das Recht vor, Konstruktion und/oder Spezifikation ohne

Ankindigung zu dndern. Windows ist eine eingetragene Marke der Microsoft

oder schreiben Sie eine E-Mail an Corporation.
www.videojet.ch

Videojet Technologies Suisse GmbH
Gummertliweg 7
CH-4702 Oensingen

WIDEOJET.






